Programa de l'accio SAR-R130-E02

m

salesians

SARRIA
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Objectius:
- Mecanitzar peces amb maquines eina de control numeéric.

Continguts:
1. INTRODUCCIO AL CONTROL NUMERICO

1.1. Definicié de control numeéric.

1.2. Avantatges de I'aplicacié en maquines eines.
1.3. Funcionament de I'equip de CNC.

1.4. Nomenclatura d'eixos i moviments

2. CARACTERISTIQUES DE LES MAQUINES EINES EQUIPADES AMB CNC
2.1. Caracteristiques fisiques.

2.2. Elements de captacié.

2.3. Mitjans interns i externs.

2.4. Introduccio al CNC.

3. INTRODUCCIO A LA PROGRAMACIO MANUAL.
3.1. Programacio de cotes.

3.2. Programacié dels moviments de les maquines eina.
3.3. Programacid de velocitats.

3.4. Programacio de l'eina.

3.5. Programacio de cotes.

3.6. Coordenades cartesianes, polars i cilindriques.
3.7. Dos angles (A1, A2).

3.8. Angulo i una coordenada cartesiana.

3.9. Construccio d'un programa.

3.10. Format d'un programa.

3.11. Numeracié d'un programa.

3.12. Blocs de programa.

3.13. Funcions preparatories i auxiliars.

3.14. Funcions auxiliars.

3.15. Funcions preparatories.

3.16. Programacio absoluta i incremental.

3.17. Seleccio de plans.

3.19. Formes de desplagament.

3.20. Interpolacié lineal. Interpolacié circular.

3.21. Moviments de transicié entre blocs.

3.22. Trajectoria circular tangent a la trajectoria GO8.
3.23. Trajectoria circular definida mitjangant 3 punts. G09.
3.24. Arrodonit controlat d'arestes G36.

3.25. Imatge mirall. G10, G11, G12, G13.

3.26. Preseleccio de cotes G93.

3.27. Emmagatzematge i recuperacio de I'origen G31.
3.28. Trasllats d'origen G53, G59.

3.29. Unitats de mesura G70, G71.
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3.30. Factor d'escala G72.

3.31. Cerca de referéncia maquina G74.

3.32. Programacio de 'avang F.

3.33. Velocitat de gir del capcal i parada orientada del capgal.
3.34. Avanci F en mm/min G94.

3.35. Avanci F en mm/rev G95.

3.36. Velocitat d'avang superficial constant G96.

3.37. Velocitat d'avang del centre de I'eina constant G97.
3.38. Programaci6 de l'eina T.

4. ALTRES TIPUS DE PROGRAMACIO UTILITZADES EN CNC: ISO, conversacional, dialeg, etc.
4.1. Sistemes de comunicacié amb el CNC.

4.2. Introducci6 a la programacié ISO

4.3. Sistemes de comunicacié amb el CNC.

4.4. Construccié d'un programa de CNC-ISO.

4.5. Estructura d'un programa.

4.6. Format del bloc.

4.7. Numeracio dels blocs.

4.8. Funcions preparatories.

4.9. Seleccié d'eina i avangos.

4.10. Funcions auxiliars.

4.11. Programaci6 de moviments.

4.12. Sistemes de referéncia.

4.13. Trasllats d'origen.

4.14. Programaci6 basica DE CNC.

4.15. Programacio de coordenades cartesianes / absolutes / incrementals

5. LEQUIP DE CNC

5.1. Funcionament de I'equip de CNC

5.2. Sistemes de comunicacié amb el CNC

5.3. Moviments de posicionament i mecanitzat

5.4. Subrutines estandard i salts

5.5. Obtencié de perfils simétrics

5.6. Funcions complementaries

5.7. Tipus de Posicionament.

5.8. Compensacio del radi de I'eina.

5.9. Compensacio en trajectories de desbastament i en acabat.
5.10. Mecanitzat en les arestes.

5.11. Repeticié de sequéncies i enllag tangencial entre dues trajectories.

6. EL PROCES DE MECANITZAT

6.1. Analisi del procés de mecanitzat

6.2. Estudi dels eixos

6.3. Centres de mecanitzats horitzontals i verticals CNC

7. MODUL ESPECIFIC DE CADA MAQUINA EINA
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	- Mecanitzar peces amb màquines eina de control numèric.
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